Metallpulver

Castolin| Futectic:
Eutectic |Gastolin

EuTroLoy 16001

fur abrasions-/ korrosionsbestandige Auftragungen

Eigenschaften

Metallpulver zum Auftragschwei3en mittels
EuTronic GAP-Verfahren (Plasma-Pulver-
SchweilRen). Hohe Abrasionsbesténdigkeit unter
Druckeinwirkung. Gute Warme- und Korrosions-
bestandigkeit. Geringer Reibungskoeffizient bei
metallischer Gleitreibung, unempfindlich gegen
Adhasionsverschleif3. Fir Betriebstemperaturen
bis 750 °C.

Technische Daten
Richtanalyse des Metallpulvers in Gew.-%:
25C-30Cr-12,5W-1,2 Si- Rest Co

Herstellungsverfahren: gasverdust
SchweiRgut Richtwert *)
(unbehandelt) bei 20 °C
Harte [HRC] 56

*) Die erreichbaren Hartewerte sind abhangig von den
gewahlten SchweiBparametern, den Vorwarm-
temperaturen usw. Eine Garantie fur das Erreichen
der Hartewerte kann deshalb nicht ibernommen wer-
den.

Anwendungen

Zum Plasma-Pulver-Auftragschweifen von un-,
niedrig- und hochlegierten Stéhlen und den ent-
sprechenden Stahlguf3sorten.

Typische Anwendungsbeispiele sind:
Extruderschnecken fir glasfaserverstarkte
Kunststoffmassen, Buchsen von Pumpenwellen,
Mischerarme, Lagersitze mit 6rtlich hoher Druck-
einwirkung, Ventilsitze, Holzbearbeitungs-
maschinen, chirurgische Scheren.

Verarbeitungshinweise

Geschadigtes Material entfernen. Schweil3-
bereiche saubern. Warmefihrung beim Schwei-
Ben auf das Bauteil, dessen Werkstoff und Ab-
messungen abstimmen, ggf. bis 650 °C vorwar-
men. Aufmischung gering halten. Werkstuick lang-
sam erkalten lassen.

Artikel-Nr. Verpackung
[kg/Gebinde]
16001 0400 4,0
16001 1250 12,5
16001 04 0400 4,0
16001 04 1250 12,5

Weitere Kornbereiche und Verpackungseinheiten
auf Anfrage.
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